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Sistemas Continuum  ssers e i

Procesos

Manufactura Procesos de MIG avanzados: Energia de entrada Auto-Line" 230-575 V
industrial pesada MIG pulsada (GMAW-P) Accu-Pulse® 3 trifasica, 50/60 Hz
Equipos para la construccion Versa-Pulse™ Salida nominal
Componentes de automotores ~ RMD® 350: 350 A a un ciclo de trabajo del 100 %
Resumen de | Vehiculos recreativos . 500: 500 A a un ciclo de trabajo del 100 %
caracteristicas | Maquinaria agricola MIG con alta deposicion (GMAW) )
e G Ee T Nticleo fundente (FCAW) Rango de salida
Maquinaria de mineria A BT el s (U 350: 20-400 A, 10-44V
Fabricacion industrial 350: Clasificacion nominal para carbonos 500: 20-600 A, 10-44 V/
de 1/4 de pulgada
500: Clasificacion nominal para carbonos
de 3/8 de pulgada

Lleve la soldadura a un nivel superior

Solucion avanzada para soldadura industrial
que mejora la productividad mediante la
calidad de la soldadura, la facilidad de uso y
la flexibilidad del sistema.

DESEMPENO
SUPERIOR

El sistema Continuum ofrece un DEL ARCO

desempenfo excepcional del arco
con menos salpicaduras y
soldaduras de mejor calidad, en
metales tanto delgados como
gruesos. Gon controles sencillos y
modularidad del sistema,
Continuum facilitara los trabajos
mas desafiantes y mejorard la
productividad. Asi, usted obtendra
una ventaja competitiva.

Insight

Las soluciones de Integrated
Welding Intelligence™
ofrecen informacion para
medir y mejorar la operacion
de soldadura. Consulte la
péagina 6 para obtener mas
informacion.

La nueva norma de calidad
y de calidad de la soldadura

FACIL o: CONFIGURAR
Y USAR

Reduzca el tiempo
de configuracion

Facilidad para afadir

Se muestra el paquete Continuum 500
MIGRunner™ (no aparecen en la imagen el
colgante del cable, el kit de MIG 4/0 ni el

U E BI. \ cable del motor). El metal de relleno se
¢
o RNRWARRANTHY Y vende por separado.

La fuente de alimentacion tiene una garantia de 3 afios contra defectos de materiales y mano
de obra. Los rectificadores de potencia principales originales tienen garantia por 5 afos.
La antorcha tiene una garantia de 90 dias contra defectos de materiales y mano de obra.
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Caracteristicas del sistema Continuum-

La tecnologia Tru-Feed" ofrece una
operacion de alimentacion precisa para
un desempefio estable del arco.

* El motor de baja inercia ofrece una
respuesta mas rapida para el mejor
inicio del arco con la menor cantidad
de salpicadura.

« El disefio de rodillo de accionamiento

con presion equilibrada y los
tensores enderezan el alambre y
ofrecen una capacidad de alimentacion
constante, lo que permite un mejor
desempefio en la soldadura.

La conexion con resorte Accu-Mate™
alinea perfectamente la antorcha en el
portarrodillo de accionamiento. Esto
evita que la antorcha se suelte y
suministra una alimentacion uniforme
del alambre.

T

Los rodillo de accionamiento de
cojinete dohle de cambio rapido le
ofrecen una alimentacion de alambre
mas uniforme.

Los rodillo de accionamiento y las
guias son comunes a 0tros
alimentadores industriales Miller (use
piezas existentes, no nuevas).

No se requieren herramientas para la
instalacion de la guia de entrada.

El conjunto de accionamiento
orientable con bloqueo positivo sin

herramientas permite al operario girar la

unidad y, asi, eliminar dobleces severos
en el paso de la alimentacion de
alambre. Esto aumenta vida Util del
revestimiento de la antorcha y ayuda en
la alimentacion de alambres dificiles.
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Pantalla y controles para seleccion de
programas, voltios/longitud del arco y
velocidad de alimentacion de alambre

Botones de memoria para recuperar
rapidamente el programa

Pantalla de configuracion LCD

* Para la facil seleccion de procesos de
soldadura y funciones

* Disefio industrial, pantalla a todo color

Control de arco para afinar el arco de soldadura

Botones de retencion del gatillo,
alimentacion lenta y purga

Administracion del cable posterior
con disefio de calidad que protege
las conexiones para mantener la
productividad.

Wind Tunnel Technology”
Circulacion de aire interno que
protege los componentes eléctricos y
las placas de circuitos impresos de la
suciedad, del polvo y de los residuos,
lo que aumenta la confiabilidad de
manera significativa.

Fan-On-Demand” que funciona solo
cuando es necesario y reduce el
ruido, el consumo de energia y la
entrada de suciedad del aire en la
maquina.

AUTO-LINE-

TECHNOLOGY

Permite conectarse a cualquier voltaje
de alimentacion (230-575 V) sin
enlace manual. Ofrece comodidad en
cualquier contexto de trabajo y elimina
los defectos de soldadura provocados
por una energia irregular o poco
confiable.



Ventajas del sistema Continuum®

La interfaz de usuario intuitiva hace que Continuum sea facil de utilizar

FACIL o: CONFIGURAR

Y USAR

S

Reduzca el tiempo
de configuracion

Es sencillo configurar y ajustar el sistema con una minima
capacitacion.

Pantalla LCD que muestra palabras completas, graficos y
valores numéricos.

Botones de memoria que permiten que los operarios de
soldadura cambien de programa con rapidez y facilidad.

Conexidn remota para visualizar y ajustar facilmente los
parametros de la maquina desde préacticamente cualquier lugar
del mundo mediante cualquier dispositivo con acceso a la Web.

Es posible actualizar el firmware, configurar la maquina,
observar el diagnéstico y mas con facilidad.

La funcionalidad USB permite guardar la configuracion
personalizada en una unidad USB para duplicar la configuracion
de un operario o trabajo en especifico, 0 para administrar
configuraciones de flota. El puerto USB también se utiliza para
actualizar el software.

Capacidad de establecer bloqueos y limites para mejorar el
control de calidad con paginas web.

S8 386

La interfaz de usuario
de Continuum hace
que la operacion de la
maquina tenga una
facilidad sin
precedentes.

Interfaz del sistema y configuracion faciles mediante la interfaz de la pagina web de Continuum

Para utilizar la interfaz de la pagina web, conéctese a la
fuente de alimentacion Continuum de una de las tres
maneras siguientes:

Conéctese con la red de la fabrica mediante Wi-Fi

Conéctese con la red de la fibrica mediante un cable
de Ethernet

Conéctese directamente a la computadora mediante un
cable de Ethernet (consulte la pagina 10 para ver el
cable de Ethernet recomendado)

BEER)

Seleccione su preferencia de idioma

Verifique el estado del sistema y la informacion
fundamental

Establezca la configuracion de la méaquina
- Blogueos y limites

- Habilite programas

- Habilite procesos

Configure programas

Observe la informacién de productividad y diversos registros
- Horas de arco reconfigurables/permanentes

- Registros de errores

- Entrada de calor

-Y més

Excelente para validar la configuracion del sistema y
resolver problemas

Continuum crece con sus necesidades comerciales

Facilidad para afadir
capacidades

Adaptable a diversas configuraciones y necesidades de la
celda de soldadura.

La interfaz de control puede ubicarse en el alimentador de
mesa o en la interfaz del operario remoto (ROI) (consulte la
péagina 11 para obtener las configuraciones).

Welding Intelligence.’ Mejore las operaciones de soldadura
mediante el aumento de productividad, lo que mejora la
calidad y lo ayuda a gestionar los costos.
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Continuum 500

Last Weld [Actuals)

Agregue con facilidad procesos y programas mediante la
interfaz USB.

El alimentador de alambre puede configurarse facilmente
para tamafos de carrete estandar, carretes de 60 libras o
sistemas de alimentacion a granel.

Tomas de energia auxiliares (opcion de fabrica) para la
operacion conveniente de dispositivos eléctricos de 120
voltios.



Procesos del sistema Continuum’

Eleve el desempeiio de cada proceso al maximo nivel

Accu-Pulse®

e El proceso mas popular para la mayoria de las aplicaciones de soldadura
industrial

 Arco mas adaptable en calibre 16 (1,6 mm) y més gruesos

* Disefiado para todas las posiciones de soldadura

Versa-Pulse™

* Proceso rapido con poco calor y baja salpicadura, para materiales de 1/4
de pulgada (6,35 mm) y mds delgados

* Excelente para rellenar brechas

e Lalongitud del arco mas corta/el menor voltaje de pulso para menor
calor y menos salpicaduras a mayores velocidades

RMD®

* El proceso con menor calor, el mejor para el procesamiento de brechas
e Velocidad de desplazamiento limitada

MIG

* Menos salpicaduras que las soldadoras MIG tradicionales
* Mejor desempenio de arco con materiales de silicio, bronce y revestidos

MIG de alta deposicion

* Tasas de deposicion mds altas que la transferencia spray estandar en
materiales mas gruesos
* Disenado para aplicaciones de soldadura en las que se prefiere la

transferencia spray

MIG de alta
Mejor para Rociado estandar deposicion Accu-Pulse Versa-Pulse Cortocircuito RMD
Deposicion D

Rellenado de brechas

Entrada con poco calor

Soldaduras fuera de posicion

Baja salpicadura

Metales gruesos

Metales delgados

Mayor velocidad de recorrido

CALIENTE EENNNNNNT - FRIO

Las clasificaciones A, B, Cy D son valores relativos. Una clasificacion “A” significa la mejor adecuacion a sus necesidades
de rendimiento y procesos. Una clasificacion “en blanco” indica que el proceso no se recomienda para esa aplicacion.

A @Millelz



Especificaciones de las fuentes de alimentacion Continuum” (sujetas a cambios sin previo aviso) @

2:,%%2;12? Entrada en A a la salida nominal, 50/60 Hz, trifasica ‘c’i‘:{}j,l,‘,’,‘;‘i,iem Peso
Modelo |voltaje Salida nominal 230V 380V 400V 460V 575V KVA KW maximo Dimensiones neto
Continuum|20-400 A |350Aa31,5VCC,ciclo | 36,7 21,8 20,8 188 146 144 138 71VDC Altura: 27,19 in (691 mm) 127 1b
350 10-44V | de trabajo del 100 % 0-1* 0-1* 0-1* 0-1* 0-1* 0,8* 0,7* (incluido el ojo de elevacion) (57,6 kg)
Continuum| 20-600 A |500Aa39VCC,ciclo | 57,6 347 332 289 233 231 21,9 | 71VDC Ancho: 17,5 in (444 mm) 148 1b
500 10-44V |detrabajodel 100% | 0-1* 0-1* 0-1* 0-1* 0-1* 0,8* 0,17* Profundidad: 28,13 in (714 mm) | (67 1 k)

*Mientras se encuentra inactivo.

c@l Con la certificacion de Canadian Standards Association segin las normas de Canadd y de los EE. UU.

Especificaciones de los alimentadores Continuum” (sujetas a cambios sin previo aviso)

O

Potencia Fuente de Capacidad nominal | Velocidad de Capacidad de | Capacidad de
e _|alimentacion | de entrada del alimentacion de | diametro del | tamafio maxima
alimentacion | para soldadura | circuito de soldadura | alambre alambre del carrete Dimensiones Peso neto
50 VCC Continuum 500 Aaunciclode | Estandar 0,035-5/64in | 18 in (457 mm) | Altura: 13,81 in (351 mm) Simple
350 0 500 trabajo del 100 % 50-1000 ipm (0,9-2,0 mm) | 60 Ib (27 kg) Simple Ancho: 16,31 in (414 mm) | 43 1b (19,5 kg)
(1,27-25,4 m/min) Doble Ancho: 17 in (432 mm) Doble
Profundidad: 29,69 in (754 mm) | 61,5 1b (27,9 kg)

@“ZS Con la certificacion de Canadian Standards Association segin las normas de Canadd y de los EE. UU.

Datos de desemperno
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A. 16,093 in (409 mm)

B. 17,5 in (444 mm)

C. 17,375 in (441 mm)

D. 2,281 in (58 mm)

E. 26,172 in (665 mm)

F. 0,468 in (12 mm) did.

G. 0,468 inx 1in (12 x 25 mm)

Altura: 27,187 in (691 mm)

Ancho: 17,5 in (444 mm)
Profundidad: 28,125 in (714 mm)




Insight Welding Intelligence”

Insight Welding Intelligence es una cartera de soluciones que gestionan datos de soldadura para ayudar
a nuestros clientes a ser mas productives, a hacer soldaduras de mayor calidad y a controlar los costos.

Mas informacion en MillerWelds.com/insight.

Insight Core’ stantan

Insight Core informa la productividad de la soldadura desde una

aplicacion basada en la web para medir y mejorar la operacion.

¢ Mida la productividad de las operaciones de soldadura. Observe el
tiempo de arco de cada soldador para establecer referencias, planificar
mejoras y medir metas.

« Visualice informes faciles de comprender. Los paneles muestran
tendencias y elaboran informes. Compare soldadores, celdas y plantas.

* |dentifique costos de soldadura. Realice mejoras para reducir los gastos.

* Facil de instalar y utilizar. Simplemente conéctelo a Internet. Visualice
datos seguros en cualquier dispositivo conectado a la Web y en cualquier
lugar.

Insight Centerpoint” ogciona

Insight Centerpoint es la solucion de retroalimentacién en tiempo real

para el soldador que ofrece monitoreo de los datos de arco, orientacién

y control en la celda de soldadura.

¢ Reduzca el tiempo de capacitacion. Guie a los soldadores en la
secuencia de soldado en tiempo real.

 Asegure soldaduras de calidad. Evita los defectos de soldadura con
antelacion y controla la operacion de soldadura supervisando cada
parametro de cada soldadura.

* Reduzca los costos. Alerta a los soldadores si falta una soldadura o si
estd fuera de los pardmetros aceptables, lo que permite corregirla de
forma economica.

Informacion para pedidos de Insight Centerpoint

€0STO

ETAPA DE MANUFACTURA

Insight Centerpoint ofrece pautas en tiempo real en la celda de
soldadura de modo que los soldadores puedan completar
correctamente incluso secuencias de soldadura complejas. También
ofrece el control de operaciones de soldadura mediante el monitoreo
de cada soldadura y la alerta inmediata a los soldadores si faltaron
soldaduras o estuvieron fuera de los parametros, de modo que las
operaciones de soldadura puedan restringir los errores y minimizar el
costo del retrabajo.

 Guie a los nuevos soldadores inexpertos por el proceso de fabricacion
mediante instrucciones de trabajo visuales, lo que reduce el tiempo de
capacitacion y las instrucciones de trabajo desactualizadas

 Genterpoint puede evitar que se produzca la soldadura siguiente si se
detecta que faltan soldaduras o que hay soldaduras fuera de las
especificaciones, a fin de alertar al operario sobre las soldaduras fuera
de pardmetro, lo que reduce el tiempo de inspeccion

* Es posible llevar a cabo las reparaciones en la celda de soldadura antes
de la pintura, del ensamblado final o de la entrega del producto final, lo
que reduce significativamente el costo del retrabajo y mejora la calidad
general de las piezas

Cable de Ethernet T
Consulte la pagina 10 para obtener Centeﬁ,oint
las longitudes disponibles

Licencia y activacion de Centerpoint 10 951809

Sensores de flujo de gas

301472 Kit de sensor para alimentador de un solo alambre Continuum
con sensor de gas para alimentadores estilo mesa (pida dos para
los alimentadores de alambre doble, funciona con Insight Core y
Centerpoint)

301478 Kit de sensor de accionamiento de alambre con sensor de gas
para motores de accionamiento de alambre montados en brazo
(funciona con Insight Core y Centerpoint))

BTB serie T BTB serie C

Antorchas LTD Insight BTB series To C

Personalice su antorcha MIG en Tregaskiss.com. Las antorchas LTD
Insight ofrecen a los operarios de soldadura un control en el punto de uso
para interactuar con la aplicacion para computadora de Insight Centerpoint.

Remoto de LTD Insight 301383
Remoto con cable que puede agregarse a cualquier antorcha MIG. Ofrece
controles para Insight Centerpoint.

6 @Millelz



Continuum" Swingarc”

Alimentadores de alambre montados
en brazo Continuum Swingarc™
951635 12 ft (3,7 m) un solo alambre
951636 16 ft (4,9 m) un solo alambre
951725 12 ft (3,7 m) alambre doble
Requiere poste tubular 0 poste tubular y
Swingpak para el montaje. Consulte a
continuacion.

Poste tubular

149838 Poste tubular de 4 ft (1,2 m)
149839 Poste tubular de 6 ft (1,8 m)
Requerido para montar brazos Swingarc
de 12 0 16 pies. Los postes tubulares
tienen placas base de 18 pulgadas, lo que
permite que se sujete con pernos el
poste al piso o a la base opcional
Swingpak.

Base Swingpak™ 183997

Base opcional para brazos Swingarc.

Es facil sujetar con pernos el poste
tubular a la base. La base debe sujetarse
con pernos al piso para el Swingarc de
16 pies.

Portacarrete simple/doble 300352
Para poste tubular de 6 ft Gnicamente.

El poste tubular no se incluye, pidalo por
separado.

Se requiere poste tubular
(debe pedirse por separado, observe a la izquierda)

Opcional Base Swingpak (debe pedirse por separado,
observe a la izquierda. Nota: Debe sujetarse con pernos al
piso para Swingarc de 16 pies.

Brazos de 12 o 16 pies para diversas aplicaciones semiautomaticas, incluidas soldaduras de gran tamafio
y areas de dificil acceso. Nota: El modelo de alambre doble estd disponible solo con un brazo de 12 pies.

La rotacion de 360 grados y el angulo de elevacién de 60 grados maximizan el drea de trabajo (area de
trabajo de 24 0 32 pies de didmetro).

Brazo exclusivo equilibrado que facilita la elevacion y el descenso y sostiene la posicion de manera
automdtica.

Tendido de cables en el brazo para organizar mangueras y cables, lo que previene los dafios y mantiene una
celda de trabajo ordenada.

Especificaciones (sujetas a cambios sin previo aviso).

Componente Dimensiones Peso neto
Poste tubular de 4 ft Altura: 4 ft (1,2 m) 110 1b (49,9 kg)
Poste tubular de 6 ft Altura: 6 ft (1,8 m) 130 Ib (59 kg)
Base Swingpak Longitud: 65 in (1,7 m), Ancho: 50,875 in (1,3 m) 285 1b (129 kg)

Nota: Swingarc incluye una manguera de gas de 10 pies y un cable de soldadura de 10 pies para que el
operario los conecte.




Paquetes Continuum’

il Paquetes de acero (empuje tinicamente)

L MIGRunner*

951852 Continuum 350 MIGRunner, enfriado por aire
951853 Continuum 500 MIGRunner, enfriado por aire

951853 Los paquetes incluyen:
se muestra el m Fuente de alimentacion para soldadura Continuum con
paquete aparato de rodadura/portacilindros y soporte para cables

Alimentador de un solo alambre Continuum

Antorcha Bernard® BTB 400 A de 15 ft (4,6 m)

Cable de control/motor de 3 ft (0,9 m)

Kit de MIG industrial 4/0 para alimentadores de un solo
alambre que consiste en regulador con flujémetro con
manguera de gas de 10 ft (3 m), cable de soldadura del
alimentador 4/0 de 10 ft (3 m) con terminales y cable de
trabajo de 15 ft (4,6 m) con abrazadera en C de 600 A

® Rodillos de accionamiento con ranura en V de
0,035/0,045 in

Paquetes de materiales miiltiples
(empuje y arrastre) MIGRunner-

i 951865 Continuum 350 MIGRunner, enfriado por aire
soooooar 951866 Continuum 500 MIGRunner, enfriado por aire

umnn ® L Los paquetes incluyen:
. e I = Fuente de alimentacion para soldadura Continuum con
=5 aparato de rodadura/portacilindros y soporte para cables

951866 m Alimentador de alambre doble Continuum
se muestra el m Antorcha de empuje y arrastre XR-Aluma-Pro™ Plus de
paquete 251t (7,6 m)

Antorcha Bernard® BTB 400 A de 15 ft (4,6 m)

Cable de control/motor de 3 ft (0,9 m)

Kit de MIG industrial 4/0 para alambre doble que consiste
en dos reguladores con flujometro con dos mangueras de
gas de 10 ft (3 m), cable de soldadura del alimentador 4/0
de 10 ft (3 m) con terminales y cable de trabajo de 15 ft
(4,6 m) con abrazadera en C de 600 A

m Rodillos de accionamiento con ranura en U de




Antorcha MIG Bernard Best of the Best (BTB)

Antorcha Bernard BTB 400 A Q4015VS3EML

La antorcha MIG de empufiadura recta de la serie C se envia con los alimentadores Continuum
y tiene las mejores opciones de Bernard. Esta antorcha MIG de 400 A enfriada por aire se
recomienda para los entornos de manufactura pesada y tiene un cuello fijo de 60 grados con
coraza de aluminio. Guenta con una empufiadura ergonémica con agarre de gomay una
inclinacion posterior con bola y cavidad para maximizar la comodidad al soldar.

EMPRAIA PN
(=T plA/ _1pl 4

Sistema estandar para revestimiento QUICK LOAD™

AutoLength™

* Los revestimientos QUICK LOAD requieren menos de la
mitad del tiempo y del esfuerzo para reemplazarse (en
comparacion con los revestimientos convencionales)

« El revestimiento se alimenta desde la parte delantera de
la antorcha MIG: no es necesario extraer la antorcha del

alimentador o cortar y desperdiciar alambre

* El pin de potencia AutoLength contiene un mddulo con
resorte que aplica una presion constante al revestimiento y
lo mantiene asentado correctamente en el cabezal de
retencion

 Permite tolerancia de hasta 1 pulgada (2,54 cm)

si el revestimiento es demasiado corto o0 se mueve durante
la soldadura
* Reduce la llama de retroceso y mejora la capacidad de
alimentacion de alambre al alinear el alambre desde el
revestimiento con la punta de contacto

Antorchas de empuje y arrastre XR" (Para usarse UNICAMENTE con el accionamiento de lado izquierdo de los alimentadores de mesa de alambre doble).

Antorchas XR-Aluma-Pro” Plus

301575 15 ft (4,6 m
301574 25ft (7,6 m
301576 15 ft (4,6 m
301577 25ft (7,6 m

Antorchas XR™-Pisto
300753 151t (4,6 m
300754 251t (7,6 m
300757 251t (7,6 m

), enfriadas por aire
), enfriadas por aire
), enfriadas por agua
), enfriadas por agua

| Plus
), enfriadas por aire
), enfriadas por aire
), enfriadas por agua

Especificaciones (sujetas a cambios sin previo aviso).

Disponibles en versiones enfriadas por aire o enfriadas
por agua en miiltiples longitudes para un alcance extendido
con una alimentacion sin inconvenientes y confiable.

Configuracion de la tension especifica para la serie de

aluminio, que asegura un desempefio dptimo de
alimentacion de alambre con alambres de aluminio de las
series 4000 o 5000.

Revestimiento de cable de alimentacion reemplazable,
disefiado para un desempefio uniforme del arco. También

reduce el costo y el tiempo de servicio de las piezas al
ofrecer un método simple para retirar y reemplazar el
revestimiento y no el cable de alimentacion completo.

El tubo para cabezal facil de rotar y autoasentado permite
un mejor acceso a los puntos estrechos y ofrece una
excelente transferencia de corriente.

El rodillo de accionamiento moleteado comiin aislado
ayuda a reducir el desgaste, lo que disminuye el tiempo de
inactividad y el costo.

Capacidad de servicio. Estas antorchas incluyen una funda
de cuero con costura de enganche y envoltura en todo le
largo, con alivios de tension integrados para el facil
mantenimiento y la proteccion del cable. Ademas, las
antorchas Aluma-Pro Plus incluyen conexiones rapidas entre
el cable de control y los componentes eléctricos (gatillo,
motor, potencidmetro).

Velocidad de Tipo de alambre y g neto
Modelo Corriente de soldadura nominal | alimentacion de alambre | capacidad de diametro Dimensiones antorcha)
XR-Aluma-Pro Plus | 300 A a un ciclo de trabajo del 100 % | 70-900 ipm Alambre de aluminio de Altura: 5 in (127 mm) 2,51b
(enfriado por aire) (1,8-23 m/min) segtn 0,030-1/16in (0,8-1,6 mm) | Ancho: 2,5 in (64 mm) (1,1 kg)
el alimentador utilizado Requiere el kit de alambre Profundidad: 17 in (432 mm)
XR-Aluma-Pro Plus | 400 A a un ciclo de trabajo del 100 % | 70-900 ipm 230708 para un alambre de | Aftyra: 5 in (127 mm) 291b
(enfriado por agua) (1,8-23 m/min) 1/161in (1,6 mm) Ancho: 2,5 in (64 mm) (1,3 kg)
Profundidad: 17 in (432 mm)
XR-Pistol Plus 200 A a un ciclo de trabajo del 100 % | 70-900 ipm Alambre de aluminio de Altura: 7,375 in (187 mm) 2,21b
(enfriado por aire) | 250 Aaun ciclo de trabajo del 60 % | (1,8-23 m/min) %030_—1/1 f|3 I|<r']t ((10,871 yﬁbmm) Ancho: 1,875 in (48 mm) (1 kg)
XR-P_iStOI Plus 400 A a un ciclo de trabajo del 100 % Zgg%egepgra Iun il:?nnl;reriie Profundidad: 10,625 in (270 mm) 241b
(enfriado por agua) 1/16/in (1,6 mm) (1,1kg)

c@is Con la certificacion de Canadian Standards Association segun las normas de Canadd y de los EE. UU. Se Conforma a las normas europeas.

Nota: Las antorchas XR-Aluma-Pro Plus y XR-Pistol Plus son compatibles tinicamente con los alimentadores MPa Plus y el accionamiento del lado izquierdo de los

() vitler

alimentadores de mesa

de alambre doble Continuum.




Accesorios legitimos de Miller

Aparato de rodadura/portacilindros
Continuum™ 301264

Ocupa poco lugar y tiene facilidad de maniobra,
con un portacilindros lo suficientemente bajo
para no tener que levantar los cilindros.

Kit de MIG industrial 4/0

300390 Para alimentadores de un solo alambre
300957 Para alimentadores de alambre doble
Consiste en un regulador con flujometro con
una manguera de gas de 10 pies (3 m), un cable
de soldadura del alimentador 4/0 de 10 pies

(3 m) y un cable de trabajo de 15 pies (4,6 m)
con abrazadera en C de 600 A. El kit doble viene
con dos reguladores con flujometro y
mangueras de gas.

Manijas/soporte para
cables Continuum

F M301585
Se utiliza para colgar
cables de soldadura o

antorchas MIG cuando
no se esta soldando.

——
Travesaiio colgante 058435
Se utiliza para suspender el alimentador sobre el
area de trabajo.
Tapas y estuches para carretes
274613 Tapa izquierda
274611 Estuche izquierdo
276961 Tapa derecha
276962 Estuche derecho
La tapa y el estuche deben pedirse juntos.

Cables de control/motor Continuum
263368003 3 ft (0,9 m)

263368015 15 ft (4,6 m)

263368025 25 ft (7,6 m)

263368050 50 ft (15,2 m)

263368080 80 ft (24,4 m)

263368100 100 ft (30,5 m)

Conecta la fuente de alimentacion al alimentador
0 a la interfaz del operario remoto. También
conecta la interfaz del operario remoto al
accionamiento del motor remoto.

Kits de rodillos de accionamiento y guias

Seleccione los kits de rodillos de accionamiento de la tabla a continuacion segun el tipo y el tamafio de alambre que utilice. Los kits de rodillos de accionamiento incluyen cuatro rodillos
de accionamiento, las guias necesarias y una funda antidesgaste para la guia de entrada.

Cables de deteccion de voltios
242212025 25 ft (7,6 m)
242212050 50 ft (15,2 m)
== Cables de Ethernet
300734 9,8 ft (3 m)
300736 32,81t (10 m)
\ J Cables de Ethernet con
- 7/ conectores M12/RJ45.
| " ! Conecta la fuente de
alimentacion al puerto de
Ethernet de la computadora o de la red. Para
utilizarse con pdginas web e Insight Centerpoint™.
Sistemas de refrigeracion
Enfriador
Continuum
301214
Para utilizarse con
sopletes enfriados
por agua con una
clasificacion
nominal maxima de 500 A. El interruptor de flujo
de refrigerante integrado asegura que fluya
refrigerante en el sistema. El enfriador
Continuum se monta en la parte inferior de la
fuente de alimentacion Continuum. La energia
se suministra mediante una conexion interna
con la fuente de alimentacion.
Refrigerante de baja conductividad 043810
Se vende en cajas de cuatro envases de plastico
reciclable de un galon. Los refrigerantes Miller
contienen una base de etilenglicol y agua
desionizada para la proteccion contra
congelamiento de hasta -37 grados Fahrenheit
(-38 °C) o contra ebullicion hasta 227 grados
Fahrenheit (108 °C). También contiene un
compuesto para resistir el desarrollo de algas.

: pﬁ:";;;"hrl‘; Moleteado en alm:::;a;ixt:rzmdza;me Ranuraen U
blando o V para blando o alambres para alambres
Ranura en alambres alambres tubulares blandos (es de aluminio,
V para tubulares tubulares decir, tipos de contiene guias
Tamaiio del alambre | alambre duro bhlandos duros revestimiento duro) de nylon
0,035in (0,9 mm) 151026 — 151052 — 265255
0,040 in (1,0 mm) 161190 — — — —
0,045 in (1,1/1,2 mm) 151027 151037* 151053 151070 265256*
0,052 in (1,3/1,4 mm) 151028 — 151054 — —
1/16in (1,6 mm) 151029 151039 151055 151072 265257
0,068/0,072 in (1,8 mm) — — 151056 — —
5/64 in (2,0 mm) — — 151057 — —
3/32in (2,4 mm) — 151041 151058 — —

*Adecuado para alambre de 0,045 y 0,047 pulgadas (3/64 de pulgada).
Guias de nylon para alimentar alambre de aluminio Guias para alambre

Tamaiio de alambre Guia de entrada Guia intermedia Tamaiio de alambre Guia de entrada Guia intermedia
0,035in (0,9 mm) 221912 242417 0,023-0,040 in (0,6-1,0 mm) 221030 149518
0,047 in (1,2 mm) 221912 205936 0,45-0,052 in (1,1-1,4 mm) 221030 149519
1/16in (1,6 mm) 221912 205937 1/16-5/64 in (1,6-2,0 mm) 221030 149520
Nota: Se recomiendan rodillos de accionamiento con ranura en U al alimentar 3/32-7/64 in (2,4-2,8 mm) 229919 149521

alambre de aluminio.
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Instalaciones tipicas de Continuum"

Instalacion estandar

Modelo de un alambre con
antorcha MIG Bernard® BTB

Cable de ' e
Ethernet I
(consulte la I ] )
pagina 10) I e Alimentador Continuum
1
; e
0 ‘ llll: ;!

Fuente de alimentacion Cable de control/motor
Continuum Continuum
(se requiere uno)

Modelo de alambre doble con
antorchas MIG Bernard® BTB

Instalacion montada en brazo Swingarc

Se adapta a una gran variedad de aplicaciones
semiautomaticas, incluyendo soldaduras de gran tamafio
y zonas de dificil acceso.

Opcional*

portacarretes
= simple/doble
Cable de (solo para poste
Ethernet tubular de 6 ft)
(consulte la Requerido*
péagina 10) poste tubular
Opcional*
o base Swingpak
Fuente de alimentacion Cable de control/
Continuum motor Continuum ’ — .,
(se requiere uno) o 6
*El poste tubular requerido (se fija con pernos al piso 0 a la Poste tubular y base Continuum Swingarc con antorcha
base Swingpak) y la base Swingpak opcional y el opcional Swingpak™ MIG Bernard® BTB
portacarrete simple/doble deben pedirse por separado. La L J

base Swingpak debe fijarse con pernos al piso para el
Swingarc de 16 pies. Consulte la pagina 8.

Instalacion del motor de

accionamiento remoto Modelo de un solo

Ideal para aplicaciones de automatizacion fija y de brazo alambre
en las que el motor de accionamiento por cable esta
instalado/controlado a distancia. £330 nEa et e

L
noOLDDaD

Cable de control/motor Accionamiento del Antorcha MIG

- | . Continuum* motor remoto del lado Bernard® BTB
[ L]
Cable de : S derecho
Ethernet I Accionamiento del lado derecho
(consulte la " Interfaz del operario
péagina 10) " remoto (ROI)
1
(1) e ' =
I!IIIIHDIIBP
Fuente de alimentacion Cable de — " e - -
Continuum control/motor o8 Cables de Acc,:f&%ﬂgmgtsom Antorchas MIG
Continuum* control/motor Bernard® BTB
Modelo de dos alambres Continuum*

*Las instalaciones de accionamiento remoto de un solo
alambre requieren dos cables de control/motor en
total. Las instalaciones de accionamiento remoto de
alambre doble requieren tres cables de control/motor
en total.

Accionamientos del

@ Miller motor remoto 11



Informacion para pedidos

Paquetes Continuum

N.° de inventario Descripcion

Cant.

Precio

Continuum™ 350 MIGRunner™ 951852 Paquete solo de empuije. Incluye alimentador de mesa de un solo alambre con antorcha Bernard BTB.
Continuum™ 500 MIGRunner™ 951853 Consulte la pdgina 8 para obtener la descripcion completa del paquete

i ™ ™ Paquete de empuije y arrastre, incluye alimentador de mesa de alambre doble con antorcha de empuje y
Conl!nuum 350 MIGRunner 951865 arrastre XR-Aluma-Pro™ Plus y antorcha Bernard® BTB. Consulte la pagina 8 para obtener la
Continuum™ 500 MIGRunner™ 951866 descripcion completa del paquete.

Configure un sistema Continuum personalizado (Consulte los niimeros de articulo correspondientes en las instalaciones tipicas de Continuum

Fuentes de alimentacion

o Continuum™ 350 907636 Fuente de alimentacion Gnicamente
907636001 Fuente de alimentacion con aparato de rodadura/portacilindros
907637 Fuente de alimentacién con energia auxiliar
Continuum™ 500 907640 Fuente de alimentacion dnicamente
907640001 Fuente de alimentacion con aparato de rodadura/portacilindros
907641 Fuente de alimentacién con energia auxiliar
Alimentadores de alambre
y antorchas
Alimentadores de alambre | 951631 Modelo de un solo alambre con antorcha Bernard BTB 400 A y rodillos de accionamiento con ranura en V de 0,035/0,045 in
en mesa Continuum™ 951673 Modelo de alambre doble con dos antorchas Bernard BTB 400 A y rodillos de accionamiento con ranura en V de 0,035/0,045 in
Alimentadores de alambre | 951635 Modelo de un solo alambre de 12 ft con antorcha Bernard BTB 400 A y rodillos de accionamiento con ranura en V de 0,035/0,045 in
montados en brazo 951636 Modelo de un solo alambre de 16 ft con antorcha Bernard BTB 400 A y rodillos de accionamiento con ranura en V de 0,035/0,045 in
Continuum™ Swingarc™ 951725 Modelo de alambre doble de 12 ft con dos antorchas Bernard BTB 400 A y rodillos de accionamiento con ranura en V de 0,035/0,045 in
Interfaz del operario 301227 Caja de control para conjunto de accionamiento de un solo alambre
remoto 301434 Caja de control para conjunto de accionamiento de dos alambres
Accionamiento de motor | 301216 Conjunto de accionamiento de un solo alambre del lado izquierdo
remoto 301215 Conjunto de accionamiento de un solo alambre del lado derecho
e Antorcha Bernard® BTB Q4015VS3EML | Antorcha MIG solo de empuje
Antorchas de empuje y arrastre XR™ UNICAMENTE para accionamiento del lado derecho del alimentador de mesa de alambre doble. Consulte la pagina 9
Cables
Cables de control/motor Consulte la pagina 10 para obtener las longitudes disponibles
Continuum
Cables de deteccion de voltios Consulte la pdgina 10 para obtener las longitudes disponibles
Cables de Ethernet Consulte la pdgina 10 para obtener las longitudes disponibles
Equipos de montaje Swingarc
Poste tubular Requerido para montar brazos Swingarc. Consulte la pdgina 7 para obtener las alturas disponibles
Base Swingpak™ 183997 Plataforma de montaje opcional para poste
Software Welding Intelligence™
Insight Centerpoint™ 951309 Licencia y activacién de Centerpoint 10 para Continuum
Sensores de flujo de gas Consulte la pagina 6 (comuniquese con el servicio al cliente al 920-954-3809 para las opciones de reacondicionamiento)
Antorchas Insight LTD Las antorchas incluyen controles incorporados para Insight Centerpoint. Consulte la pagina 6
Remoto de Insight LTD 301383 Remoto con cable que puede agregarse a cualquier antorcha MIG. Ofrece controles para Insight Centerpoint
Accesorios
Aparato de rodadura/portacilindros | 301264 Para fuentes de alimentacion Continuum
Kit de MIG industrial 4/0 Disponible para alimentadores de mesa de un solo alambre y de alambre doble. Consulte la pagina 10
Soporte para cables Continuum | 301585 Se utiliza para colgar cables de soldadura o antorchas MIG cuando no se suelda
Travesafio colgante 058435 Se utiliza para suspender el alimentador sobre el drea de trabajo
Tapas de carrete Consulte la pagina 10
Enfriador Continuum 301214 Enfriador integrado con capacidad de 2 galones para antorchas MIG enfriadas por agua
Refrigerante de baja conductividad | 043810 Envase pléstico de 1 galon (debe pedirse en cantidades de 4)
Portacarrete simple/doble 300352 Portacarrete opcional para poste de 6 pies
Kits para adaptacion de pluma 301470 Pluma simple. Reacondiciona Continuum para Swingarc™ serie 70
301471 Brazo doble. Reacondiciona Continuum para Swingarc™ serie 70
Fecha: Precio total cotizado:
Distribuido por:

©2021 Miller Electric Mfg. LLC
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